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Vitrum 2015 News

Un anno fa, durante il Glasstec 2014, abbiamo celebrato ’'importante traguardo del ventesimo
anno d’attivita. Al Vitrum 2015 di Milano, l’anno dell’EXPO 2015, OPTIMA sara presente con
un’importante lista di novita in termini di prodotti e di implementazioni nell’intera gamma delle
soluzioni proposte.

Sia UERP Enterprise che tutti i prodotti mono-utente e relativi moduli, sono stato rinnovati con
migliorie sostanziali e con il pieno supporto e compatibilita della nuovo sistema Operativo
Windows 10.

Opty-Way Enterprise € stato reso ancora piu potente grazie al rilascio della nuova versione del
Modulo Acquisti, del nuovo modulo di tracciabilita tempi e avanzamento produzione GMC-Way e
alla versione potenziata del modulo di pianificazione produzione e del modulo Doors-Way.
Continuando con i prodotti Client / Server, Line Manager e sempre piu il “braccio operativo” del
nostro Enterprise in fabbrica, ed e diventato ora “online” con le nuove funzionalita di ri-
ottimizzazione automatiche. La collaborazione commerciale / tecnica con Deltamax, rende
inoltre Defect-OPT, ’avanzato sistema di ottimizzazione dei difetti, ancora piu completo ed
integrato.

Per quanto riguarda gli applicativi mono-utente, Opty-Way® include un nuovo e piu potente
algoritmo di ottimizzazione, che ha permesso un’ulteriore riduzione media dello scarto di circa il
6% e ci permette quindi di dichiarare che Optima e ancora leader a livello mondiale in questo
settore sia in termini di base installata che in termini di performance.
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Opty-Way Enterprise 6.4 Nuove Caratteristiche

Nuovo GMC-Way 2.0 - Modulo Avanzamento Produzione

GMC-Way e stato ideato per supervisionare e controllare i flussi di entrata e uscita di un centro
di lavoro. Equipaggiando la macchina con lettori barcode fissi e sensori di presenza configurati
per rilevare il passaggio dei pezzi, questo modulo consente di gestire code di pezzi in ingresso e
in uscita, calcolare i tempi di lavorazione di ogni singolo pezzo, visualizzare i messaggi di errore
quando un pezzo non viene rilevato in uscita, e cosi via. GMC-Way € in grado di gestire diversi
tipi di produzione: produzione di singoli pezzi dove ogni pezzo ha il proprio codice a barre (gli
scanner barcode consentono un rilevazione dei tempi esatta e precisa), produzioni in serie
quando c’e un solo barcode per un insieme di pezzi (La presenza di un sensore puo essere
sfruttata per contare i pezzi e fare una stima dei tempi di lavorazione), produzioni miste ove le
due tipologie precedenti si alternano. GMC-Way ora puo anche essere utilizzato e visualizzare i
lotti previsti in produzione, creare e assegnare cavalletti con avanzamento delle liste di carico
dei volumi previsti in maniera automatica in base alle validazioni delle operazioni precedenti.
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Caratteristiche Principali:

1) Registrazione Tempo: Calcolo tempi di lavorazione per ogni singolo pezzo (IN / OUT)

2) Lista Lotti: Permette di visualizzare la lista dei volumi attesi per ogni Centro di Lavoro

3) Stato di Fabbricazione: Modifica del colore in base alla validazione delle operazioni
precedenti

4) Assegnazione Cavalletti: Permette |’assegnazione via barcode di un cavalletto di
produzione durante le fasi di conferma

5) Stato Cavalletto: Lo stato di un cavalletto viene indicato dall’operatore e visualizzato in
tutte le stazioni di Gmc-Way nella lista lotti.
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6) Info Pezzo: Una nuova finestra specifica permette una visualizzazione dettagliata del
pezzo selezionato tra cui anteprima della sagoma, stati delle lavorazioni del pezzo e

cavalletto assegnato
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Modulo Acquisti e Magazzino

Il modulo aggiuntivo “Acquisti e Magazzino” di Opty-Way Enterprise Professional permette una
gestione di tutte le fasi che vanno dalla creazione di un ordine di acquisto della materia prima
fino al carico di magazzino (anche via barcode) quando la merce viene consegnata. Con questo
modulo e anche possibile creare ordini di acquisto conto terzi delle operazioni in outsourcing
direttamente dagli ordini di vendita e gestire gli stati di produzione di questi ordini in base
all’effettiva ricezione della merce ordinata esternamente. Permette inoltre di ricevere
automaticamente una notifica in caso di superamento di una soglia minima impostabile per
singolo articolo.

Production Sales Sales Tables MainData Tables Settings Modify Purchase Order Orderline Uity Windows Help
Purchase DREGLB|(w «» | @bd|o-é&5 7 v X B X
ORDINE ACQUISTO LASTRE Order Date Customer
@® — 1711012012 SGGI - Saint Gobain Glass Halia
Browse | Main Data | Details |
Document t Type [ORDINE ACQUISTO LASTRE] <] || OrderNo. | — B —
ice List
o SGGI Doc. No. 00001 5 966
ustomer B Payment ID Payment Discount Swift. 30/60/30 End of Month 0,00%]
Curency ID Euo
Customer Work Drder B
[Vis Porte a Pigier, 2 . —
ia Porle a Pigler, Intemal Ref. VATID AT o
121 [P P || AgentRe. 15t Base Discount 2ndBase Discount
5 001 [halia - -
upplies Prices History
Eari Ordine Acquisto G Shping D3ta
f ﬁD‘“’d‘ BEEEES Reason for Transpott D
3 28 estination hd
el Saint Gobain Glass alia Fome f Tranpar 1D
[ — Goods Appearance ID
ShiypigAduess Via Porte a Pigier, 2 Order Date. rnvanz | T'Q'T’pm tyiD
56121 Delivery Date o202 - Carier ID
e F |u =D Transport Costs ID_IVA
isa rgency.
Count ITALIA Packaging Costs 1D_IvA
ountry. A
. Payment Collection Costs 1D_IvA
Delivery Route 002 CENTRI ~. Confirmed Doc. 12
(=) Down Payment
T A [ 1aisoeMa [Attachments ] Percentage Value 000€
Items 6 =] Totals
TotPieces 140 =) Total Order Lines. 26162.00¢|
Notes |— Header Discount Ordelines Discount 000¢ 261620
<No datato display> = 2616206
Enlry Date 1771072012 Total Taxes Total VAT Tax 000€ 000€]
- A Total Costs Total Costs VAT 000 000¢
Discounted Piice: Total ltems VAT 234580 000¢
=)
Total Amount Total VAT Amount 23545,80 € 0,00€
Total Income
Total rder Amount 23545,80 €
Main Data
Purchase
Sales
Production
——
Invoicing
>
DataBase: ciistian_mac\sql2008R2(0PTIMA_Glasstec_53) v.4[S.N. 1000 [M.U.mm |Language: Engish  |Customer: Optima 5.1l User: sa v.53027

Caratteristiche Principali:

1) Anagrafica fornitori predefiniti

2) Creazione e gestione degli Ordini di Acquisto

3) Gestione multipla dei Listini Prezzo di Acquisto

4) Storico Prezzi di tutti gli articoli acquistati

5) Gestione degli Acquisti in Pacchi, Kg, Litri, Unita ed altre unita di misura

6) Soglia minima selezionabile per singolo articolo

7) Tracciabilita completa di ogni singolo articolo acquistato

8) Creazione di una Lista di carico per ogni movimentazione del magazzino

9) Movimentazione del magazzino tramite liste di carico e bolle fornitore via Barcode

10) Creazione automatica degli ordini di acquisto delle operazioni conto terzi degli ordini di
vendita

11) Gestione dell’avanzamento della Produzione in base allo stato di consegna deli ordini conto
terzi

12) Tracciabilita e scarico consumabili collegati a modulo GMC-Way
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Costi di Produzione e Ricavi

Il nuovo modulo aggiuntivo Costi di Produzione e ricavi di Opty-Way Enterprise Professional
permette di stimare, in tempo reale, i costi di produzione e il ricavo di ogni singolo articolo
inserto in un ordine di vendita. Il Costo di Produzione e calcolato simultaneamente al prezzo di
vendita ed € basato su uno o piu listini specifici e puo essere usato come costo base alla quale
verranno applicate eventuali maggiorazioni per calcolare il prezzo di vendita. Un’immediata
conoscenza dei costi di produzione di un determinato articolo permette quindi una chiara
valutazione dei margini permette di impostare facilmente il prezzo di vendita voluto.

x
ol An Tebelle Configurazione Modifica  Ordini Commerciali ~ Riga Ordine ~ Utilty FEinestre  Ajuto
D& LZE(W « » mifh e iR IEBE|0-6& = V| [Drders Entered Tode v | o/ X [3) I
- @ (& Ordine. _ Data Ordine: 281092015 ‘ EI
-2 R Cliente; INFISS001..Infissi S.N.C I~
Dfferte | Elenco | Dati Principali | Dettagh |
Righe Ordine | 32 IG | ©) Prezzi
Codice Anagrafica [Desciizione [Datalnizio rev. [DataFinePrev.  |Liv. [seq  [DimX Dim. Y/ [Area [Peiime.. [0.ta [Q.ta Pront )
EE R Insulating Glass 0 1 11500mm  S00,0mm  103ma 40m 4 s 1dP2 ‘ a0
=@ =Ff4 Float 4mm 1 1 1150,0mm '900,0 mm 1,03mq 4,10m 4 Articolo Cliente 1G..FL4\ 128LU \FLS
F 2= C cut 2 1 11500mm  900,0mm  1,03mq 410m 4
£ =9 O Ay 12mm Aluminum 1 2 us00mm  %000mm  103mq 4m 4 Dz (R Float dmm \ 1200m Aluinum | Float &
Contratti @ .DBend Bend 2 1 11500mm  900,0mm  1,03mg 4,0m 4 Dim. X Dime... Laighezza 11500mm O 1160.0 mm
X AN Float smm 1 3 1s00mm  9000mm  1,03mq 40m 4 Dim. Y Dime... Altezza 000mm O 9200mm
i3 i §icu: Cut‘ 2 1 11500mm  900,0mm  103mq 410m 4 Pree) i T 108ma O 107ma
e ez ® () Sealing Sealing Group 1 4 11500mm  900,0mm  103mq 40m 4 ) Costi/Ricavi
- Costi Pezzo Costi Total u71e 9B84E
15§ Ricavo Ricavo Totale 63046 2216¢€
Storico Prezzi .
=) Prezzi
Prezzo Prezzo Al Pezzo 8201€ 87.75€
[ O} Prezz0 Scontato Rlegine IVA 71.92€ VAT 22%
W > mE v - Aevx s ImaE Omeggo o
Listino Codice Codice Anepiafica | Classe Merceologi .| Descizione. [Frezzo/M_._ [Modalta di Caloolo [Valore Unit [Faitore [ Valore Tol. =) Seonti
[vitrum 2013 FLOAT FL4 Insulating Glass  IG Float Surcharge. o5 Unit Price. 9,80€  1,07mq 10,49 € 12Sconto 28 Sconto 0,00% 0,00%
[ vitrum 20 oA ating Gia oat Surcharg P 60 07mq %8 Sconto % Sconto Aggiuntivo 000% 000%
[Vitrum 2013 PRODUCTS 6 Insulating Glass 16 Basic Price > Price List by Area 1460€  1,07mq 15,62€ 000% 0.00%
|Vitrum 2013 ALUMINIUM 12AL0 Spacer Aluminium Spacer Groups > Unit Price 9,80 € 4,1m 40,18 € 3 Sconto Base. s Incond. 000% 0.00%
|Vitrum 2013 16 16 Insulating Glass 1G Side Surcharge ﬁ% Price List by Com... 10,00 % 78,77€ 7,98 €]
Sconto Pag DrdeiDiscount 000% 000%
) Totali
=) Totale Imporibie 287.708
Totale Documento .. Totale Righe Scont... 000¢ 000¢
Totale Sconto 00
Tot. Imporibile Scont.. Totale Tasse 267,708 000¢
=) Velore Imporibie Co...  Valore IV Complessiva 287,70€ 63,30 €
RoundingPice  RoundingVat 00000 0,0000€
Valore Totale 351,00 €
Listino |Codice [Classe i.. [ Desciizione. [Prezzo/M... [Modalia di Calcolo [Valore Unit. [Fattore [ Valore Tot. |Codice Anagrafica
Acquisti |Cost Price List GLASS Single Glass Material ) Unit Price 3,05€ 1,07mg 3,26€FL4
Vendite |Cost Price List SPACER Spacer Spacers -5 Unit Price 3,50 € 41m 14,35 € 12ALU
| e
” |Cost Price List GLASS Single Glass Material ) Unit Price. 375€  1,07mq 4,01€FL5
> |Cost Price List [PRODUCTS Insulating Glass Production Cost > Unit Price 3,00€ 1,03mq 3,09€16
‘Spedizioni =
Fatturazione
DataBase: locahos!\SQL2008R2(0PTIMA DEMD) v.402  [SN.1000  MU.mm |Language: Itaiano |Customer: Optima §.1. User: sa [v.63025

Caratteristiche Principali:

1) Gestione dei Listini dei Costi di produzione Multipli

2) Regole e maggiorazioni specifiche per un calcolo il piu corretto possibile dei costi di
produzione

3) Immediata visualizzazione dei costi di Produzione, prezzi di vendita e del ricavo per ogni
articolo

4) Il prezzo finale di vendita puo essere definito mediante maggiorazione finale sul prodotto
5) Il prezzo finale di vendita puo essere definito mediante maggiorazione della materia prima e
lavorazioni

6) Il Costo di Produzione puo essere usato come prezzo base utilizzato dal listino vendita per il
calcolo dei prezzi di vendita

7) Statistica dei costi di Produzione e Ricavi
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Dashboards di Microsoft Reporting Services

Il modulo aggiuntivo “Dashboards di Microsoft Reporting Services “ e disponibile per Opty-Way
Enterprise Standard e Professional e permette una completa integrazione con il programma
Reporting Services di Microsoft. | vantaggi dell’integrazione sono molteplici e vanno
dall’immediata disponibilita dell’ampio catalogo di report creati dallo staff del Supporto di
Optima, alla possibilita di avere la nostra consulenza e servizio per la personalizzazione o la
creazione di nuovi report, fino alla gestione dei diritti di esecuzione dei report basati sui
permessi degli utenti assegnati nel nostro ERP.

Utilty  Windows  Help

v 2 & O

Detas Optimization Stals Pivat Month (5 || Detals Optimization Stals Select Months (53| Detals Dplimization Stals Grouped « Month (5 | Detals Chart Cut Area s Month » Day

[ Fndines B @ & B
Breakages x Working Center

Breakages Location |

2 POLISHING
1 BEVELING

W4T ofr b bl [(EEZEY

Breakages x Location

BEVELING M POLISHING

s | Location 11
BEVELING 1
POLISHING 2

[SN.1000 M. inf

[Language: Engish __[Customer. Opima 5.1

el oo gy 446PM
SR

Caratteristiche Principali:

1) Integrazione Nativa con Reporting Services di Microsoft

2) Visualizzazione dei report direttamente accessibili dal nostro ERP

3) Organizzazione e divisione dei report in base all’area specifica di pertinenza

4) La visualizzazione grafica di tutti i dati storicizzati nel database SQL di acquisti (produzione,
vendite e magazzino, ottimizzazioni) possono essere visualizzati con griglie, grafici e torte
“Excel Style”

5) Traduzione automatica dei report in base alla lingua impostata nell’ERP

6) Conversione automatica dell’unita di misura in base a quella impostata nell’ERP

7) Disponibilita immediata dell’ampio catalogo di report creati da Optima

8) Accesso allo staff Optima per la creazione di nuovi report e alla personalizzazione di quelli
esistenti

9) Restrizioni di accesso e visualizzazione dei report in base ai permessi dell’utente di Opty-Way
Enterprise

10) “Microsoft Scheduler” puo essere configurato per eseguire in automatico i report ad
intervalli predefiniti

Optima S.r.l Optima Software SL Optima North America Optima Software (Tjanjin Co. Ltd
Via A. Vespucci 4 Tarragona - Spagna Montral - Canada Tianjin - Cina
40017 San Giovani P. (BO) Italy

sales@optima.it sales-spain@optima.it sales@optima-america.com info@optima-software.com.cn


mailto:sales@optima.it
mailto:sales-spain@optima.it
mailto:sales@optima-america.com
mailto:info@optima-software.com.cn
mailto:sales@optima.it
mailto:sales-spain@optima.it
mailto:sales@optima-america.com
mailto:info@optima-software.com.cn

www.optima.it

Modulo Schedulatore di Produzione 1.2

La nuova versione 1.2 del modulo aggiuntivo “Schedulatore di Produzione” € completamente
integrato nel database dell’ERP di Opty-Way Enterprise Standard e Professional e permette
all’utente di avere una visione dei carichi macchina in modo da poter pianificare e assegnare
ordini a macchine specifiche e ottimizzare quindi il carico per ogni singola macchina, una
visualizzazione personalizzabile dei carichi macchina, la modifica della macchina assegnata,
forzare date di inizio e di fine, definizione di regole agganciate ad un calendario della
disponibilita di una macchina e relativi turni di lavoro. Con lo schedulatore Optima, l'operatore
puo controllare facilmente i piani di produzione, valutare i dati sulle prestazioni con una
panoramica in tempo reale dei processi pianificati rispetto a quelli reali elaborati, modificare il
piano in modo da integrare ordini urgenti che possano modificare la schedulazione prevista cosi
come rotture da ritrattare ed articoli in ritardo.

3
Production Sales Sales Tables MainData Tables Settings Utility Windows Help

Production S| asp P/FERIE Y Elk A TR —— aR&v
Plan From 17/10/2014 ~ Use Delivery Date. () Exclude Orders with Dates out of the interval Rt [Line1] 352 LMT EVO +| Add
T 5 (+) Change Date interval to fit al orders e
° 3171072014 ~| 2 =] DaysBeliAR ) o0 pate ItrvalLimis as StavEnd Date
Work Orders Material | Starting Dat | Ending Dat | Minut | Cost | Factor | Po | Pri - | -
[E1Order No. 14-000213 - Delvery Date:24/10/2014 =
[1] $A0005266103 - Bend 12ALU | 22110 13:09:0 [ 22110 15:39:0 | 150,00 | 150,00 | 150,00 Qty [ © -
[1] $M0005261280 - Cut FLSLOW | 22/10 09:22:0 | 22/10 10:43:0 80,00 80,28 | 200,70 | mq 0 m
Work
21110 222210 [ 21110 23:59:0 | 120,00 | 120,18 | 200,70 ]
Undo Work ) ==
o —— 22110 10430 | 22110 1325:0 | 162,00 | 161,66| 70120| m| 0 ] =
Set Lowest Priority 22110 08:23:0 | 22110 10:43:0 | 140,00 | 14000| 701.20| m| © (===
G 22110 13:25:0 | 22/10 15:39:0 | 133,00 | 13333 | 200,00| mq| o [
Set Priority Value
22/10 1:33:0 | 22110 13:25:0 | 111,00 111,11| 20000 ma| © -
Move to Date
e 22110 15:40:0 | 22/10 18:00:0 | 200,00 | 200,00 | 15000 | Qty | 0 —
Move To: » Next Shift I
| HEdvy | | 15000] ay| o
[1] $A0006356103 - Bend AU tere 150,00 | 150,00 | 150, y =
Bl 3
Today after 13.00 E =
oceyener [Line1] 352 LMT EVO ]
Today after 12.00 E
El
(ineapozsey ] ’_D ‘ ‘ ‘ \
50
[IG LINE] Lenhardt R8 i
P 60
oty [BIMATEC i Edg E
Purchase E
Sales 50 3
[RJUKAN] Rjukan E
Production ]
| Production |
= 50 -
o [TEMPER1] Keraglass E ||
3 < »| < [ »
DataBase: locahost\sq2008R20PTIMA_DEMO) v.402  [SN.1000  MU.mm |Language: Englsh |Customer. Optima S.i User: sa [v.6208

Caratteristiche Principali:

1)
2)

3)
4)
5)

6)
7)

Blocca a Risorsa: Possibilita di assegnare una commessa ad una macchina specifica
Muovi Allocazione a: Assegnazione Manuale di una Data di Produzione o di un turno
specifico

Gestione Priorita: E’ ora possibile assegnare Priorita di esecuzione alle Commesse
durante la schedulazione

Creazione Lotti: Permette di creare un lotto di Produzione degli ordini selezionati
direttamente dallo Schedulatore

Miglioramento Visualizzazione Calendario: E’ ora possibile pianificare solamente gli
ordini inclusi da un determinate intervallo di tempo

Informazioni Lotto: Possibilita di visualizzare gli ordini assegnati ad un determinate lotto
Blocco Data: Possibilita di Bloccare la data di Produzione a determinati ordini in modo da
non modificarla in caso di successive ri-schedulazioni della produzione
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Line Manager / Re-OPT Nuove Caratteristiche

Ottimizzazione dei Difetti ed accordo con Deltamax

Defect-OPT é un sistema di ottimizzazione in linea, disponibile come modulo aggiuntivo del Re-
OPT e completamente integrato all’interno del supervisore della linea di taglio Line Manager.
Defect-OPT consente la definizione manuale e puntuale dei difetti presenti su una lastra ma
trova la sua naturale e piu efficacie evoluzione quando installato assieme allo scanner
GlassInspector realizzato da Deltamax, un sistema di scannerizzazione installato prima del banco
da taglio in grado di riconoscere e localizzare le aree difettose. In caso di presenza di difetti, il
Defect-opt acquisisce la mappa dei difetti, sospende il taglio della lastra e procede con la ri-
ottimizzazione grazie al modulo Re-OPT escludendo le aree difettose e inviando il nuovo schema
all’impianto di taglio, che riprendera l’esecuzione del programma in corso facendo avanzare al
successivo stadio produttivo vetri senza difetti.

[Eline Viarnag
Fie

o bl s oo [ pae [ sop R v “‘“ () MO0016001 6/11 To Cut 5 Cutting 7 Breaking 6 Last 11
Re-Opt - X | “Tv-Way |

i File View Sheets Pieces Help i file View Tools Help

- X

s LE)J = No Warnings (10:42:50) I TVWay non ha nessuna etichetta da stampare (10:4.
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Caratteristiche Principali:

1) Interfaccia con Scanner: Compatibile con acquisizione dei difetti realizzata da Deltamax

2) Modo di Lavoro “Online”: Sospende automaticamente la linea di taglio in caso di
presenza difetti, ri-ottimizzazione automatica con esclusione delle aree marcate o
creazione trasferimento nuovo file ISO all’impianto di taglio

3) Velocita Ottimizzazione: Incremento di circa il 30% rispetto alla precedente versione

4) Miglioramento scarto: La nuova versione di Defect-OPT permette una significativa
riduzione delle scarto

5) Tracciabilita Magazzino: Tracciatura della posizione dei difetti e memorizzazione nel
magazzino lastre di Opty-Way Enterprise Database
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Edit-Way / Opty-Way /Opty-Way Enterprise

Nuove Caratteristiche dei Moduli comuni ai vari
applicativi

Miglioramento delle performances dell’algoritmo di ottimizzazione

La nuova release 8.7 dell’algoritmo di ottimizzazione denominato BaseOPT permette di ottenere
un significativo miglioramento sia del rendimento generale in termini di scarto che di velocita e

quindi di tempo impiegato per risolvere il problema, questo sia per |’ottimizzazione standard
che per ’algoritmo Rack-Way che permette |’ ”ottimizzazione ordinata” per i cavalletti.

i File View Sheets Pieces ShapeOptions Help

NN === Y = == [ O et
g de g 0 19 i

Progressive - |Optimizable [lns.
11/ es
12
13
14
15
16
17!
18
19
2
2
2

-
Progressive ID 3
1
0|

s [N.Cut_[N. Unload] [« \ o 6000.0 x 3210.0x 1

eeeeeeeeeeee

olololololololelslslslo

Repetitions.
N. Cut
N. Unload [ e

Optimizable

@ iz 7 &2 (TBIE » = - FLOAT_3000

[X00 Y:00]
SR ONERN Y

1433
27/02/2015

Caratteristiche Principali:

1) Spostamento Traverso: Possibilita di attivare la funzione special di spostamento del
traverseo per permettere il rispetto della distanza minima tra due pezzi e migliorare
’ottimizzazione

2) Miglioramento Velocita: Indicativamente il 30% piu veloce rispetto la precedente
versione

3) Miglioramento scarto: Significativa riduzione dello scarto calcolata di circa il 6%,
passando da uno scarto medio del 3.46% al 3.24 % nostro batch di prova di oltre 250
esempi (disponibili online)

4) Ottimizzazione mista: E’ ora possibile ottimizzare simultaneamente con cavalletti ad
Arpa e cavalletti ad “A” permettendo il rispetto delle sequenze preimpostate per i soli
cavalletti ad “A”.
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5) Massimo N° dei Cavalletti Aperti: Il modulo Rack-Way € ora in grado di gestire un
numero massimo di cavalletti simultaneamente usati durante ’ottimizzazione, utile
quando lo spazio disponibile nell’area di troncaggio € particolarmente limitato

6) Ordinamento dei Traversi: Opty-Way € ora in grado di riordinare i traversi di una lastra
ed i volumi contenuti in un traverso a seconda dei criteri di preferenza dell’operatore.
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Miglioramenti grafici di Edit-Way e Geo-Way

Tutti i prodotti Optima sono stati aggiornati per supportare la sbordatura Low_E Multipassata e
la rimozione del film TPF (entrambe impostabili a piacere da Geo-Way e disponibili per tutte gli
impianti che supportano determinate lavorazioni) e, conseguentemente, i moduli Edit-Way e
Geo-Way sono stati modificati per permettere una chiara visualizzazione, in scala, della porzione
soggetta a rimozione, all’interno di ogni sagoma e di ogni lastra.
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Caratteristiche Principali:

1) Multipassata Low_ E : Edit-Way e Geo-Way sono in grado di visualizzare graficamente la
porzione di sagoma soggetta a rimozione del fil Low_E

2) Colori Personalizzabili: Possibilita di impostare un colore personalizzato per il
riempimento della sagoma, il riempimento dell’area di scarto di una sagoma e della
sbordatura Low_E

3) Nuovo Layout di colori : Edit-Way ora usa un nuovo set di colori di default scelto per
supportare al meglio le nuove funzionalita
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Geo-Way 6.4 e Doors-Way 2.1

Doors-Way e Geo-Way, il modulo di sagome parametrico Optima, per la realizzazione di sagome
geometriche standard e per la creazione e modifica delle template delle porte temperate con
tacche e fori, e stato migliorato per velocizzare le fasi di lavoro e di editing di una figura,
permette ora l’assegnazione di determinate lavorazioni sui profili esterni ed interni, la
visualizzazione grafica delle aree lavorate, e il supporto della lavorazione Low_E Multipassata e
rimozione del film TPF.
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Caratteristiche Principali:

1) Creazione Prototipi: Possibilita di creare nuovi prototipi di porta usando qualunque
sagoma tra il catalogo Geo-Way e la libreria tacche esistente

2) Posizionamento Tacche: Rotazione e Simmetria X/Y Automatica della tacca in base al
profilo selezionato

3) Libreria Tacche in DXF / DWG: E’ ora possibile creare prototipi utilizzando tacche
realizzate in formati DXF / DWG

4) Assegnazione Lavorazione: Possibilita di assegnare una determinata lavorazione a fori e
tacche per controllo di trapani e frese automatiche

5) Snap ad oggetto: Snap automatico al centro o all’estremita di un profilo o entita

6) Distanza da punto di Snap: Permette di assegnare una distanza parametrica da un
determinato punto di snap

7) Link a Centro di Lavoro: Permette la realizzazione di un file di lavorazione per centri di
lavoro automatici quali Bottero, Forvet, Benteler, CMS, Neptun ed altri.
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